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Abstract of DE3807483 

The device can be used for installations which 
orientate with compressed air the filaments 
extruded from an extrusion die arrangement, and 
in which the formed fabric is laid down on a 
perforated transport belt. According to the 
invention, jet screens 5 are arranged at an angle 
5@ </= ss </= 15@ to the vertical. They have 
openings with a diameter 1 mm </= d </= 3 mm, 
the horizontal spacing of which is 1.5 d </= a </= 
3 d and the vertical spacing of which is 2 d </= b 
</= 6 d. Blowing heads 2 are angled from the 
vertical towards the jet screens by 1 5@ </= 
lambda </= 25@. By means of angled blowing 
heads/jet screens and the perforation of the jet 
screens, pulsating individual air flows are created 
at the openings, which bring about the filament 
spreading which is necessary for a uniform laying 
down of the filament bonded fabric. The 
formation of the individual air flows is further 
favoured by arched sections 9. Outgoing-air 
shields 10 also bring about, by air accumulation, 
an additional spreading. 
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(§) Vorrichtung zum gleichma&igen Ablegen der Elementarfaden beim Herstellen eines Vliesstoffes im 
Direktverfahren 

Die Vorrichtung ist anwendbar fur Anlagen, die die aus 
einer Spinndusenanordnung extrudierten Elementarfaden 
rnit Druckiuft recken, und das Vices auf einem perforierten 
Transportband abgeiegt wird. 

Erfindungsgemafs sind Strahlblenden 5 in einem Winkel 5° 
£ /? ^ 15° zur Vertikalen angeordnet. Sie weisen Offnungen 
mit einem Durchmesser 1 mm ^ d ^ 3 mm auf, deren hori- 
zontaler Abstand 1,5 d ^ 3 ^ 3d und deren vertikaler Ab- 
stand 2 d < b < 6 d betragt. Blaskopfe 2 sind urn 15° < A < 
25° entgegen den Strahlblenden von der Vertikalen abge- 
winkelt. 

Durch Winkel Blaskdpfe/Strahlblenden und die Perforation 
der Strahlblenden entstehen an den Offnungen pulsierende 
Einzelluftstrome, die die Fadenspreizung bewirken, die fur 
■ eine gleichmaBige Ablage des Elementarfadenvlieses er- 
forderlich ist. Die Ausbildung der Einzelluftstrome wird 
durch Aufwdlbungen 9 noch begunstigt. Ebenso bewirken 
Abluftschjrme 10 durch Luftstau eine zusatzliche Aufsprei- 
zung. 
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Patentansprtiche 



1. Vorrichtung zum gleichmaBigen Ablegen der 
Elementarfaden beim Herstellen eines Vliesstoffes 
im Direktverfahren, bei der an den Injektoren an- 
geordnete Fuhrungsrohre, welche der Fadenfuh- 
rung und dem Aufpragen der Reckkraft dienen, an 
ihren Enden abgewinkelt sind und unterhalb eine 
ebene Ablenkeinrichtung uber einer bewegten 
Auffangeinrichtung angeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Ablenkeinrichtung Strahl- 
blenden (5) in einem Winkel 5° < p < 15° zur Ver- 
tikaien angeordnet sind, die Offnungen (8) mit ei- 
nem Durchraesser 1 mm < d < 3 mm, vorzugs- 
weise 2 mm, aufweisen, deren horizontaler Abstand 
1,5 d < a < 3 d t vorzugsweise 2,3 dund deren ver- 
tikaler Abstand 2 d < b < 6 d, vorzugsweise 3 d, 
betragt und die Reihen bei einem Abstand von 
b < 4 d mindestens um */$ zueinander versetzt sind, 
daB die Lange der Strahlblenden (5) vom Aufprall- 
punkt (6) der Fadenscharen bis zu den Unterkanten 
g < 100 mm und der Abstand Unterkante zur Auf- 
fangeinrichtung (7) 1 < 800 mm betragen und daB 
die an den Fuhrungsrohren (3) angebrachten Blas- 
kopfe (2) um 15° < A < 25° entgegen den Strahl- 
blenden (5) von der Vertikalen angewinkelt sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB iiber den Offnungen (8) schrage Auf- 
wolbungen (9) vorhanden sind, deren hochster 
Punkt im Bereich der Obergrenze der Offnungen 
angeordnet ist, wcbei dieser Punkt die Grundflache 
der Strahlblenden um 0,2 d < s < d, vorzugsweise 
0,4 d iiberragt, die Lange der Aufwolbungen 
Q£d < h < 2d, vorzugsweise IJZd, betragt und ihre 
Breite an den Offnungen ihr Maximum mit c/hat 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB gegenuber den Strahlblenden 
(5) Abluftschirme (10) in einem Winkel 
8° < y < 20° nach der anderen Seite von der Ver- 
tikalen abweichend angeordnet sind und an ihrem 
unteren Ende so abgeknickt sind, daB sie dort paral- 
lel zu den Strahlblenden urrter Bildung eines Spal- 
tes verlaufen, dessen jeweilige Breite 
2 mm < z < 10 mm betragt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Blaskopfe (2) um einen 
Winkel 10° < F <: 90° drehbar an den Fuhrungs- 
rohren angebracht und uber Hebel (4) mit einem 
Translationsorgan verbunden sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Strahlblenden (5) zu einer durch- 
gangigen Strahlblende (5') verbunden sind 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Strahlblenden (5) um ihre 
Langsachse schwenkbar angeordnet sind. 
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Beschreibung 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum gleich- 



Vliesstoffe werden BSflfts seit ca. 30 Jahren mit ge- 
genwartig noch steigenden Wachstumsraten in Direkt- 
verfahren hergestellt Bereits nach kurzer Zeit wurde 
erkannt, daB neben giinstigen Extrusionsbedingungen 
und dem Auftragen hoher Reckkrafte zur Erzielung ma- 
ximaler Elementarfadenfestigkeiten der Vliesablage ei- 
ne besondere Bedeutung zukommt Das driickt sich an 
der sehr hohen Zahl bisher vorgeschlagener Losungen 
zur Verbesserung der Ablage aus. 

Durch Diffusoren am Ausgang der Verstreckdusen 
wird die Luftstrdmung stark verzogert und die Elemen- 
tarfaden gespreizt (z.B. DE-OS 16 35 596), ggf. unter 
Verwendung spezifischer Stromungsprofile (DD-PS 
84 707) oder Zusatzluftstrdmungen (FR-PS 15 85 226). 
Durch derartige Diffusoren wird der Luftverbrauch der 
Reckeinrichtung nicht unwesentlich erhoht und die Fa- 
denablage zwar verbessert aber die Festigkeitsunter- 
schiede langs/quer im Vliesstoff werden nur zum Teil 
abgebaut 

Eine Vielzahl von Patenten (z. B. US-PS 33 38 992, 
FR-PS 23 09 654, DE-OS 14 35 112) beruhen auf der 
elektrostatischen Aufladung der Elementarfaden, z. B. 
mittels Fangelektrode/Koronaentladung, wobei der 
Aufwand die erzielbaren Ergebnisse nur zum Teil recht- 
fertigt 

Einige Patente beruhen auf der Einwirkung von hori- 
zontaien aerodynamischen (z. B. DE-OS 21 14 854) oder 
mechanischen (Fr-PS 22 99 438) Querkraften, um die 
Fadenschar auszubreiten. Neben einem zum Teil erheb- 
lichen Aufwand weisen die auf diese Art hergesteilten 
Vliesstoffe eine bevorzugte Querorientierung und damit 
niedrige Langsfestigkeit auf. 

Einige Patente (z. B. DE-OS 22 00 782, GB-PS 
14 73 270) beruhen auf der Erzeugung von Zentrifugal- 
kraften durch Rotation von Fadenfuhrungselementen 
am Ausgang der Reckdusen. Dadurch soil eine geome- 
trisch dedinierte, mathematisch vorbestimmbare Faden- 
abiade erfolgen konnen. Der Aufwand, die akustische 
Belastung und die Aufrechterhaltung der Betriebssi- 
cherheit bei Drehzahlen bis zu 2000 min- 1 haben bisher 
eine Durchsetzung dieser Verfahren nicht zugelassen. 

Die meisten Vorrichtungen nutzen eine unterhalb der 
Reckduse angeordnete Ablenkeinrichtung, die zur Ver- 
meidung einer Fadenbremsung oder einer bevorzugten 
Fluidablenkung glatt sein soli und eine ebene, konvexe, 
konkave bzw. eine Drehoberflache aufweisen kann. Die 
Spreizung des Fadenbundels kann durch einen Luft- 
strahl (z. B. DE-OS 22 20 575), ggf. in Verbindung mit 
dem sogenannten COANDA-Effekt (z. B. WO 
81/02 172) erfolgen, der besagt, daB ein unter Druck aus 
einer Duse austretendes fiieBendes Medium nach sei- 
nem Austritt an einer davor angeordneten Flache haftet 
und uber sie gleiteL Die Faden konnen von dem Fluid 
erfaBt, gegen die Ablenkeinrichtung gepolstert und da- 
bei dispergiert werden. Nachteilig dabei ist die erforder- 
liche Verwendung zusatzlicher Luft und die Erzielung 
einer starken Langsorientierung. 

Bei der DE-OS 22 11 691 wird die Anordnung eines 
langen Fuhrungsrohres im AnschluB an die Injektordu- 



maBigen Ablegen der Elementarfaden beim Herstellen 60 se beschrieben, welches an seinem Ende abgewinkelt ist 



eines Vliesstoffes im Direktverfahren. Die Vorrichtung 
ist anwendbar fur Anlagen, die die aus einer Spinnduse- 
nanordnung extrudierten Elementarfaden mit Druckluft 
recken und bei denen das Vlies auf einem perforierten 
Transportband abgelegt wird. Die auf diese Weise her- 
gesteilten Eiementarfadenvliesstoffe genugen hohen 
Anspriichen und sind vielseitig im JConsumguter- und 
technischen Sektor einsetzbar. 



65 



Am Ausgang des abgewinkelten Rohrstuckes ist eine 
ebene oder konkave Ablenkeinrichtung, noch weiter in 
Richtung der Horizontaien abgewinkelt, angeordnet 
Auf diese Weise wird das Fadenbundel 2stufig gespreizt 
wodurch sich insgesamt die Spreizung erhoht In einer 
Variante ist zwischen abgewinkeltem Rohrstuck und 
Ablenkeinrichtung ein weiteres Rohrstuck, welches wie- 
der mehr in vertikaler Richtung gegenuber dem ersten 
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Rohrstuck verlauft, angeordnet*5?oT diese Weise kann 
die Spreizung sogar in 3 Stufen erfolgen. Bei dieser 
Losung wird die Fadentrennung ausschlieBiich durch 
das Aufprallen der Fadenbiindel auf glatte Oberflachen 
beeinfluBt, wodurch die Auflosung bis zum Einzelfaden 5 
nicht erreichbar ist. Auch eine Schwenkbewegung der 
Abienkeinrichtung kann nur die Streubreite erhohen. 

Demgegentiber wird gem. der US-PS 42 17 387 auf 
eine unterhalb des Injektors angeordnete Verteilerplat- 
te und unterhalb einer nachgeordneten Ablenkpiatte 10 
aus Schlitzdusen Luft geblasen, um die Einzeifadenauf- 
losung zu begunstigen. Auf diese Weise wird aber der 
Energiebedarf wiedererhoht. 

Positiv an dieser Ldsung ist noch, daB zwischen Ver- 
teilerpiatte und Ablenkpiatte ein Spalt gebiidet wird, 15 
der den Luftstrom verzogert und damit die Aufsprei- 
zung der Faden zusatzlich begunstigt 

Technische Aufgabe ist es, eine Vorrichtung zum 
gleichmaBigen Ablegen der Elementarfaden beim Her- 
stellen eines Vliesstoffes im Direktverfahren so zu ge- 20 
stalten, daB sie eine hohe Fadendispersion ohne zusafz- 
lichen Luftverbrauch und zusatzliche Larmbelastiguhg 
sichert und unkompiiziert aufgebaut ist, wobei die aus 
dem Fuhrungsrohr austretende Luft direkt zur Erzie- 
lung von Einzelluftstromungen in Verbindung mit einer 25 
Abienkeinrichtung nutzbar wird. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB als Abienkeinrichtung Strahlblenden in einem Win- 
kel 5° < P < 15° zur Vertikalen angeordnet sind, die 
Offnungen mit einem Durchmesser 1 mm < d < 3 mm, 30 
vorzugsweise 2 mm, aufweisen. Der horizontale Ab- 
stand der Offnungen betragt 1,5c/ < a ^ 3d, vorzugs- 
weise 2,3d. Deren vertikaler Abstand betragt 
2d < b < 6c/, vorzugsweise 3d. Die Reihen sind bei ei- 
nem Abstand von b < 4c/mindestens um »U zueinander 35 
versetzt. Die Lange der Strahlblenden vom Aufprall- 
punkt der Fadenscharen bis zu den Unterkanten betragt 
g < 100 mm und der Abstand Unterkante zur Auffang- 
einrichtung 1 < 800 mm. Die an den Fuhrungsrohren 
angebrachten Blaskopfe sind um 15° < A < 25° entge- 40 
gen den Strahlblenden von der Vertikalen abgewinkelt. 

Uber den Offnungen in den Strahlblenden konnen 
schrage Aufwolbungen vorhanden sein, deren hochster 
Punkt im Bereich der Obergrenze der Offnungen ange- 
ordnet ist Dieser Punkt uberragt die Grundflache der 45 
Strahlblenden um 0,2c/ < s < d, vorzugsweise OAd Die 
Lange der Aufwolbungen betragt 0,5c/ < h < 2d, vor- 
zugsweise 1,2c/. Ihre Breite hat ihr Maximum an den 
Offnungen mit d. 

Gegenuber den Strahlblenden konnen Abluftschirme 50 
in einem Winkel 8° < y < 20° nach der anderen Seite 
von der Vertikalen abweichend angeordnet sein. Sie 
sind an ihrem unteren Ende so abgeknickt, daB sie dort 
parallel zu den Strahlblenden unter Bildung eines Spri- 
tes verlaufen, dessen jeweilige Breite 55 
2 mm < z < 10 mm betragt 

Die Blaskopfe konnen um einen Winkel 
10° < 8 < 90° drehbar an den Fuhrungsrohren ange- 
bracht und uber Hebe! mit einem Translationsorgan 
verbunden sein. 60 

Die Strahlblenden kOnnen zu einer durchgangigen 
Strahiblende verbunden sein. 

Die Strahlblenden konnen um ihre Langsachse 
schwenkbar angeordnet sein. 

Durch die {Combination der Anordnung der Blaskop- 65 
fe und der Strahlblenden zueinander, d. h., den insge- 
samt eingeschlossenen Winkel 0 + A, die entgegenge- 
setzt zur Vertikalen verlaufende Neigung sowie die stei- 



le Anordnung der Strahlblenden uberhaupt mit der spe- 
zifischen Gestaltung der Strahlblenden mit Offnungen 
vorgegebener Abmessungen, Abstande und Anordnun- 
gen wird die aus dem Fuhrungsrohr austretende Luft, 
die fur den Reckvorgang der Elementarfaden ohnehin 
erforderlich ist, uberraschend direkt zur Erzielung von 
Spreizkraften nutzbar. 

Die aus den Blaskopfen in spitzem Winkel auf die 
Strahlblenden geforderte Luft weist in Stromungsrich- 
tung einen gegenQber der Umgebung hoheren. aber im 
stumpfen Winkel zur Stromungsrichtung geringeren 
Druck auf. Der Druckunterschied nimmt nach dem Auf- 
gleiten des jeweiligen Luftstromes auf die Strahiblende 
noch zu. Durch das Zusammenwirken einer direkten 
Stromungskomponente in Richtung der Offnungen und 
einer durch einen Unterdruck, wie eriautert, erzeugten 
Komponente, werden an den Offnungen pulsierende 
Luftstromungen erzeugt, die insgesamt fur eine starke 
Aufspaltung des Fadenbtindels sorgen. 

Eine wesentliche Rolle spielt dabei noch die unmittel- 
bar nacheinander erzeugte gegenlaufige Bewegung von 
Fadenbundel/Luftstromung durch die entgegengesetz- 
ten * Blasrohrneigung und Strahlblendenneigung zur 
Vertikalen. Die steile Anordnung der Strahlblenden ist 
vor aliem deshalb erforderlich, weil die Einzelluftstrbme 
die Fadenschar nicht nur aufspalten, sondern auch 
bremsen und eine zu starke Verzogerung die kontinu- 
ieriiche und damit gleichmaBige Fadenablage beein- 
trachtigt. In diesem Zusammenhang sind auch die Maxi- 
ma der Strahlblendenlange unterhalb des Aufprallpunk- 
tes und der Abstand Strahlblende/Auffangeinrichtung 
von Bedeutung. 

Durch zusatzlich angebrachte schrage Aufwolbungen 
uber den Offnungen kann die Unterdruckkomponente 
der Luftstrdmung verstarkt werden, wobei in diesem 
Fall die Maxima der Winkel /? und A zu optimalen Abla- 
gebedingungen fuhren. Durch Abluftschirme kann bis 
zum Spalt eine Verzogerung der Luftstrdmung uberia- 
gert werden, die eine weitere gezielte Beeinflussung der 
Ablagebedingungen ermdglicht. 

Durch eine Schwenkbewegung der Blaskopfe kann 
die durch einen Blaskopf erreichbare Streubreite ver- 
bessert werden. Ein Schwenken mit hoher Frequenz, 
wie es von Prallbiechen zur Realisierung der Spreizung 
des Fadenbundels erforderlich ist, ist hier nicht notwen- 
dig. Eine Frequenz von 70 bis 150 min- 1 ist vollig ausrei- 
chend und fiihrt nicht zu einer zusatzlichen Larmbelasti- 
gung. 

Vorteilhaft ist die Vereinigung der Strahlblenden 
gruppenweise oder zu einer einzigen Strahiblende. Ins- 
besondere kann dann auch ein hoher Schwenkbereich 
der Blaskopfe gewahrleistet werden. 

Eine mogliche Variante zur Erhohung der von einem 
Blaskopf bedienbaren Vliesbreite besteht auch in der in 
ihrer Langsachse schwenkbaren Anordnung der Strahl- 
blenden. 

Die Erfindung soil nachstehend an 4 Ausfuhrungsbei- 
spielen naher eriautert werden. 
In den Zeichdnungen zeigt 

Fig. 1 eine Ansicht des gesamten Ablagebereiches, 
Fig. 2 die Vorderansicht einer erfindungsgemaflen 
Strahiblende, 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Ablageein- 
heit, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Teil der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung mitdurchgangiger Strahiblende, 

Fig. 5 die Vorderansicht einer Strahiblende mit Auf- 
wolbungen und 
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Fig. 6 die zugehorige Seitenansicht 

Das Polymer Polyamid 6 wird in einem Extruder auf- 
geschmolzen und einem Spinnbalken mit mehreren 
Spinnstellen zugefuhrt Jede Spinnstelie ist mit jeweils 
zwei Spinndusen ausgerustet. In jeder Spinndiise befin- 
den sich 90 Rundlochbohrungen 0 0,3 mm. Mittels 
Polymerpumpen erfolgt die Dosierung der Schmelze, 
wobei die Durchsatzmenge konstant 120 g/min und 
Spinnstelie betragt Die aus den Spinndusen gepreBten 
4 Fadenscharen durchlaufen ein 320 mm Iangen Luft- 
kiihlsystem und werden von 4 Verstreckinjektoren auf- 
genommen und bis zu einem Einzeltiter von 0,22 tex 
gereckt Das Aufpragen der Reckkraft auf die Faden- 
scharen erfolgt im wesentJichen in Fiihrungsrohren 3, an 
deren Ende Blaskopfe 2 angeordnet sind. 

Beispiel 1 



Die Blaskopfe 2 mit einem OffnungsmaB 0 15 mm 
sind um X = 15° von der Vertikalen entgegen der Vlie- 20 
stransportrichtung auf der Auffangeinrichtung 7 abge- 
winkelt In einem Abstand von 60 mm zum Ausgang der 
Blaskopfe 2 sind Strahlblenden 5 montiert Sie schlieBen 
mit der Vertikalen entgegen der Abwinklung der Blas- 
kopfe einen Winkel 0 = 8° ein, so daB Blaskopfe 2 und 25 
Strahlblenden 5 insgesamt einen Winkel von 23° ein- 
schlieBen. Die Strahlblenden 5 besitzen Offnungen 8 mit 
einem Durchmesser von 2 mm, deren Abstand in der 
jeweiligen Reihe 4,6 mm und der Abstand der Reihen 
6 mm betragt Die Reihen sind jeweils um 2,3 mm zuein- 30 
ander versetzt. Die Lange der Strahlblenden 5 betragt 
100 mm, der Aufprallpunkt 6 der Fadenschar 1 liegt et- 
wa in der Mitte der Strahlblenden. Die Unterkanten der 
Strahlblenden 5 besitzen einen Abstand 1 = 690 mm 
zur Auffangeinrichtung 7. Gegenuber den Strahlblen- 35 
den 5 sind abgewinkeite Abluftschirme in einem Winkel 
y = 15° zur Vertikalen angebracht, die im Bereich der 
Unterkanten mit den Strahlblenden Spalte der Breite 
z = 5 mm bilden. 

Die Blaskopfe 2 sind iiber Hebel 4 mit einem Transla- 40 
tionsorgan, z. B. einem Kurbeltrieb, verbunden. Sie wer- 
den auf den Fiihrungsrohren 3 um einen Winkel von 14° 
mit einer Frequenz von 96 min~ l synchron geschwenkL 
Dadurch wandert der Aufprallpunkt 6 der Fadenschar 1 
horizontal uber die jeweilige Strahlblende. Auf diese 45 
Weise wird die durch einen Blaskopf erreichbare Abla- 
gebreite vergroBert, indem die gespreizte Fadenschar 
14 senkrecht zur Vliesti ^sportrichtung ausgelenkt 
wird. Der Abstand der Fuhrungsrohre zueinander be- 
tragt 140 mm. Die gespreizten Fadenscharen 14 legen 
sich im Verbund gleichmaBig aneinandergereiht auf der 
Auffangeinrichtung 7, einem perforierten Transport- 
band, zu einem Eiementarfadenvliesstoff 13 mit einer 
Flachenmasse von 32 g/m 2 ab. 

Durch einen Kalander erfolgt anschlieBend die ther- 
mische Fixierung des Elementarfadenvliesstoffes 13. Die 
Ablage auf der Auffangeinrichtung 7 wird unterstutzt 
durch eine Abluftsaugeinrichtung 12 mit Lochbiech 11. 

Der Variationskoefflzient jder GleichmaBigkeit der 
Masseverteilung betragt bei dem auf diese Weise er- 
zeugten Eiementarfadenvliesstoff 4,8% gegenuber 
102% unter Einsatz eines bekannten Prallbleches. 

Durch Variation der genannten Variablen im Bereich 
der erfindungsgemaB vorgegebenen Grenzen lassen 
sich die Vliesstoffeigenschaften den geforderten Para- 65 
metern, insbesondere der Festigkeit Iangs/quer, anpas- 
sen. 
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Gegenuber Beispiel 1 sind die Strahlblenden 5 zusatz- 
Iich mit Aufwolbungen 9 versehen. Bei gleicher Off- 

5 nungsgroBe und -anordnung ragen die Aufwolbungen 9 
an ihrem hochsten Punkt um s — 2 mm tiber die Ober- 
flache der Strahlblende. Ebenso betragen ihre maximale 
Breite und ihre Lange 2 mm. Die Blaskopfe 2 sind um 
25° und die Strahlblenden 5 um 15° von der Vertikalen 

10 abweichend geneigt Somit ergibt sich zwischen beiden 
ein Winkel von 40°. Durch die partielle Ablenkung der 
Luftstromungen uber den Offnungen 8 werden auch bei 
diesem Winkel noch pulsierende Einzelluftstrome ana- 
log Beispiel 1 erzielt. 

Beispiel 3 

In dieser Variante sind die Strahlblenden 5 zu einer 
breiten Strahlblende 5' vereinigt Dadurch wird einer- 
seits der Fertigungsaufwand reduziert, zum anderen 
sind groBere Auslenkungen der Blaskopfe 2, d. h^ bis 
8 = 90° moglich, womit die durch eine Spinnstelie uber- 
deckbare Vliesbreite maximiert wird. Im ubrigen ist, wie 
in Beispiel 1 dargelegt, zu verfahren. 
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Beispiel 4 

In einer weiteren Variante sind die Strahlblenden 5 
umihre Langsachse schwenkbar angeordnet. Durch die- 
se Schwenkbewegung allein oder in Verbindung mit ei- 
ner uberlagerten Schwenkbewegung der Blaskopfe 2 
konnen die Ablagebedingungen daruber hinaus zielge- 
richtet beeinfluBt werden. 
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